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• 綠能，光電、風電
• 多利用大眾捷運系統
• 多使用回收資源，如: 再生紙
• 隨手關燈、關電腦
• 新能源汽車，特斯拉、比亞迪

談到節能減碳你會想到什麼?
Polling
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I
流亞簡介



全球唯㇐
擁有染整廠 智慧製造

整合方案的供應商

截至2022已累積
超過50項專利

全球第㇐大
滴液機ODM

70
愛迪達超過七成上游布料供應商，使用流亞產品

50+

#

30 年1#

外銷全球50餘國，並在多個國家當地
設立行銷服務中心與維修據點

研發、生產已超過30年產業經驗

40#

%

— 協助紡織印染業者 作出最智慧高效的生產決策 —



使命 協助紡織印染業者作出

最智慧高效的生產決策

願景
成為紡織印染智慧製造

整合解決方案的領頭羊

企業
文化

「學習」「傳承」

「認真」 「團結」



創新開發

3 大 核心 優勢

客製化整合 在地化服務
客戶導向開發創新

雙重染色吸收率分析

粉體染料全自動計量

四區八路染助劑輸送

各站同步高效作業

新廠建置規劃

原廠轉型輔導

整合模組化開發

50多國在地化服務

24小時快速反應

設備終身維護制

定期軟硬體優化



乾淨整潔
自動化
智能化

用戶現場



無人化自動化 標準化

全 球 唯 ㇐ 、 台 灣 第 ㇐
染 整 廠 顏 色 總 體 解 決 方 案

立 足 台 灣 放 眼 全 球



III
染整廠碳盤查



流亞科技｜智慧染色

『節能減碳』

直接/間接排放源

碳盤查、碳足跡

擬定減碳對策，尋求減碳機會

滿足客戶需求，提升企業形象

碳盤查、碳足跡 企業綠色形象排放源



碳盤查 v.s. 碳足跡

碳盤查

ISO 14064-1:2018

計算組織活動的總排放量

活動 A 

運輸活動的總排放量為
12,000 噸二氧化碳/年

企業 / 組織

碳足跡

ISO 14067:2018

計算產品 / 工廠的總排放量

產品 A 

產品A的總排放量為
1.9 KG 二氧化碳/個

產品 / 工廠



碳盤查的四個步驟

1.  界定碳盤查目標、範疇和邊界 2.  採集數據

3.  找到相應的特定
排放係數

4. 計算碳足跡、製作
碳足跡盤查報告



揭露透明永續資訊

減少對環境的影響

提升企業綠色形象

為什麼要算碳足跡?



染整設備能耗統計-染色機

主缸、藥缸
溫度控制

循環泵
帶布輪

進水
水洗

蒸氣
(鍋爐)

電力

水



風箱
溫度控制

風機馬達
針車馬達
布輪馬達

天然氣
熱油(鍋爐)

電力

染整設備能耗統計-定型機



蒸氣產生

鼓風機
喂料馬達

燃料

水

電力

天然氣
煤、燃油

染整設備能耗統計-鍋爐



水(度) 電(度) 燃料油(公秉)

燃料媒(公噸) 天然氣(M3) 汽電(公噸)

0.152 0.502 3.111

2.535 1.879 0.214

紡織染整業碳盤查分析-碳排放係數



能耗數據 碳排係數 碳排放量

名稱 數量 單位
蒸氣 4280 公斤

水 54.65 度
電 645 度

訂單號碼：J22010094
總重量：1578 Kg 碳排量: 2840.1 Kg

名稱 數量 單位
蒸氣 0.586 公斤
水 0.152 度
電 0.502 度

碳排量
2508
8.3

323.8

染整設備碳排放計算-範例



染整技術減碳
III



LA-IDCC連線架構

染色機
1台LA-SPC連接30台染色機

定型機
5台LA-570A連接5台定型機

歷史資料異常分析

稼動率統計能源耗用



瓦時計

蒸氣
流量計

進水
流量計

LA-60B PLC

LA-838控制器中央資料庫

LA-SPC

IDCC染色機資料收集架構



中央資料庫

溫控器

速度控制器

變頻器

無線AP

LA-SMB-IoT

LA-570A

IDCC定型機資料收集架構



使用MQTT網路協議通訊模式
1. 可擴展性高

可以持續擴充連接感應器、錶頭或是機台

2.  可靠性高

在低資源消耗下仍保持高能效，並提供安全通信

3.  應用廣泛

可連接多種平台，如: LA-570A、LA-IDCC、紡織雲

IoT平 台、阿里雲IoT平台、Azure IoT平台、亞馬遜IoT平台

LA-SMB-IoT方案優點



減碳功能分析
IV



業界面臨問題
• 生產線因為蒸氣不足或水源不足造成的延遲
• 電力浪費造成電力超標違約的高額負擔
• 無法知道能源使用量，無即時生產成本可供查詢
• 設備零件故障造成能源耗用異常

業界需求及解決方案

• 能源耗用統計資料即時查詢，動態調整設備運行讓能源使用效率最佳化
• 能源耗用歷史曲線查詢，找出能耗較高的設備進行維修或是汰換，提升節能績效
• 工單能耗資料匯出，方便統計工單的生產成本

流亞實現減碳管理方案

 如何實現減碳的策略和實踐設備或產品碳排分析?



單機自動化

• 設備監控

• 追蹤查詢

• 系統整合

中央監控

• 製程管理

• 工單排程

• 良率提升

• 集中管理

數據中心

• 管理指標

• 產能統計

• 異常通報

• 能源耗用

解決方案說明-設備減碳



流亞科技｜智慧染色
Smart Dyeing

『讓染機高效率運作』

多種加藥與水洗模式，提高效率

降低用水量，提高溫度控制效率

染液充分攪拌混合、均勻輸送

多種感測器監控染色品質

提升㇐次再現性成功率

註: 圖片來源 經濟部工業局110年度 紡織產業節能減碳技術交流
會, 義大利DANITECH高溫染色機省水節能優勢說明染液均染 多方偵測智慧控制



碳排放資料收集

設備安裝進水流量計、蒸氣流量計
與瓦時計

在原設備不更新基礎上，利用IoT設備定時
將各機台源耗用資料儲存起來，作為碳排數
據的計算基準(水洗機、公用設備、磨毛機等)



目的

功能

效益

統計設備用電量、用蒸氣量與用水量，
提供每小時、每日、每周的數據統計
報表

蒸氣量不足或電力不足產生的延遲，
或電力浪費造成電力超標違約的高額
負擔無法知道能源使用量，無即時生
產成本可供查詢

提供全部設備或單㇐設備每小時、每
日，每周的數據統計報表，以改善能
源使用異常情況，或是動態調整設備
的運作，節省能源使用

能源耗用統計



目的

功能

效益

統計已經完成的工卡與單缸報告，含: 
延遲統計、警報統計，藉此分析異常
原因並提供管理報表加以分析改善

現場發生警報時，操作員處理完後
沒有做紀錄，後續無法統計、分析、
追蹤

除了單㇐機台的資料統計，還能夠將
依照時間、工單來統計警報、延遲與
停機的資訊

警報統計



面臨的問題
• 多餘的加工製程造成能源浪費
• 原料不佳造成生產良率變低
• 製程銜接不良，過多的等待造成浪費
• 重修率過高，超量生產資源讓碳排增加

解決的方案
• 減少不必要的製程或是使用減量製程
• 採購力度較高的染料助劑，改善儲存環境
• 降低生產異常，提高生產良率

解決方案說明-製程減碳

LA-858                     LA-838



LA-IDCC｜智慧供料
Smart Dispensing

『供料無人化』

化驗室、ERP、現場聯網

計量、溶解、輸送自動化

染機控制器自動呼叫

全自動輸送 全染程監控染助劑秤料



自動化無人化 / 助劑自動計量、輸送系統

• 助劑自動計量、輸送系統

• ㇐次再現提高：15%

• 新色部分：85%

• 舊色部分：95%以上

• 良率增加，產量增加，以出貨量來計算，

節省約30%的能源耗用

減碳成功案例-自動供料系統



 智慧水洗Sensor
濁度：0~100%
色度：0~100%
溫度：0~100度

 自動清潔功能
 自動校正功能
 錯誤代碼

 智慧水洗設定值
濁度：95%
色度：70%

LA-SWCA智慧水洗檢測儀



通訊通訊

連結LA838、858、868等系列控制器，從控制器直接讀取
Sensor所提供的濁度、溫度、色度衰減率

錯誤代碼等數值及訊息，供控制器將資料儲存記錄，追蹤查詢
並可設定Sensor自動校正等功能

LA-SWCA智慧水洗-系統架構



流亞科技｜LA-SWCA智慧水洗

『 省水減碳』

• 現狀實際可省水30%，節省時間3分/次

• 水洗品質穩定、㇐致性不會因水源不足
，導致入水量減少影響水洗品質

• 簡化染程歩驟(原㇐次水洗過程5個歩驟
減化為1個歩驟取代)

• 完整水洗水洗記錄，主管可隨時隨地可
查詢歷史記錄

• 減少水洗污水排放量

為1.6T*20元/T=32元*4缸/天=128元*25天/月=3200元/月*12  
月=3.8萬/年，水洗時間10分鐘，每20秒測㇐次，必須要在不延
⾧水洗 時間內完成，現況採溢流洗節省水可達50%

改善後智慧染程 上色率紀錄改善前染程

批次洗1入水

批次洗2入水

批次洗1+2總
水量

智慧水洗

5

5

10

7

2.600 

2.600 

5.200 

3.640 

水量(噸) 時間(分)
成功案例



製程優化省水減碳



製程優化省水減碳

LA-SWCA搭配水洗製程的優化達到省水減碳

㇐般工程

減碳工程

染色

染色

130~135。C  30~40min

120~125。C  30min

80~90。C  20~30min 60。C 60。C

90。C 30min
60。C

工程縮短
品質提升

RC

RC

水洗

水洗中和



產品與服務
— 協助作最「智慧高效」的生產決策 —

實用的染色製程管理報表範例

• 領料時程表
• 濕布管理表
• 已驗布沒包裝表
• 頭缸評語表
• 配布包裝表
• 滯留在染色課工卡表
• 胚定未進缸表
• 配布到包裝表



V
結論



做好製程相關排放數據的監測、檢查與校驗。

對於組織的邊界內的排放源充分釐清，避免重複統計。

確保使用正確的數據來統計(正確來源，經檢查與核准的數據)。

是否要採購新設備，維持產能並且能夠節能且減碳?

投入資源進行人員訓練，提升員工節能減碳能力與意識。

如何做好溫室氣體盤查的管理(盤查流程、紀錄管理、內部查證)。

企業如何實現減碳的策略和實踐設備或產品碳排分析

關鍵思考



打造紡織矽谷，領航紡織雲世代


